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CIENKIE WARSTWY NA ZIMNO



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaeghnicznej (SST) agswymagania dotyege wykonania i
odbioru robét drogowych zyzanych z wykonaniem cienkich warstw - mikrodywamkdla celéw biggcego
utrzymania sieci drogowej administrowanej przezjbkieZarzd Drog w Tczewie.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza ogolna specyfikacja techniczna stanowdgtave do sporzdzenia czsci technicznej istotnych
warunkéw zamoéwienia publicznego na wykonanie pradofwlanych w tym remontéw ggtkowych drég, ulic,
placéw, chodnikéw, powierzchni gruntowych na teeemiasta Tczewa.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét zemanych z wykonaniem i
odbiorem uszczelniggej i uszorstniajcej cienkiej warstwy nawierzchni z mieszanki mimeoaemulsyjnej na
zimno, wykonywanej na nawierzchni drég krajowychork z powodu matej zawadm lepiszcza lub zaprawy
bitumicznej § nadmiernie porowate i nieszczelne, lub ktére z gmhwnadmiaru lepiszcza lub zaprawy bitumicznej
na powierzchni warstwyscieralnej, dz z powodu wypolerowania ziaren grysu, wykazujieodpowiednie
wihasciwosci przeciwpdglizgowe.

Warstwy z mieszanek mineralno-bitumicznych na zinmog; by¢ stosowane réwniedo wypetniania
kolein oraz w celu poprawy jednorodwotekstury i estetykicieralnej warstwy nawierzchni, a takjako warstwy
scieralne nawierzchni drog i placow.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuj
- roboty przygotowawcze,

oczyszczenie podia,

wykonanie cienkiej warstwy do gr. 2 cm miggzamineralno — emulsyp o uziarnieniu gigtym 0/8 na
zimno dwuwarstwowon-wa wyréwnawcza i w-wgcieralna) przy wbudowaniu mieszanki mineralno —

emulsyjnej w ikzi minimum 35kg/m2,
- badania kontrolne,

- obmiar i odbior wykonanych robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-emulsyjna na zimno - spdrmna i ukladana na zimno
mieszanka kruszywa, wody, emulsji asfaltowepdaitkow.

1.4.2. Podlaze - element nawierzchni, na ktérym wykonywana jesinka warstwa z mieszanki mineralno-
emulsyjnej. W przypadku uszczelhienawierzchni, podiem jest najcgiciej warstwascieralna z mieszanki
mineralno-asfaltowej. Podie powinno posiadaodpowiedmi nasnos¢, pochylenie oraz wyremontowane ubytki,
wyboje oraz sgkania i otwarte spoiny.

1.4.3.Czas otwarcia do ruchu - czas od momentuad@ warstwy mieszanki mineralno-emulsyjnej do mome
poddania jej dziataniu ruchu drogowego.

1.4.4.Rozpad mieszanki mineralno-emulsyjnej - okres nigadalnego procesu, w czasie ktérego zachodzi
koalescencja emulsiji.

Koalescencja emulsji g¢zenie s¢ kropelek asfaltu w wksze krople) jest fagz rozpoczynajca
nieodwracalny proces rozpadu emulsji, zachhodzw obecnéci kruszywa i prowadzy do catlkowitego
wydzielenia asfaltu z emulsiji.

Po rozpadzie mieszanki mineralno-emulsyjnej:

- nie jest maliwe jej mieszanie,
- bibuta lekko dodinicta do nawierzchni nie plamiesi

1.4.5. Czas rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej (poniegzaniu jej skladnikow) - czas uptywey od
momentu ut@enia jej na podteu do momentu zakezenia jej rozpadu.



1.4.6. Pozostate ok&enia podstawowe gszgodne z obowkzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagaoigélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygeze robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbojpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdélne” pkt 2.
Wszystkie stosowane do rob6ét materiaty winny posiad deklaracje lub certyfikat zgodndéci z Polsky Normag
(dla materiatow, dla ktérych nie ustanowiono Polskej Normy - deklaracje lub certyfikat zgodnosci z
Aprobata Techniczma wydang przez Instytut Badawczy Drdég i Mostow w Warszawie) Wykonawca jest
zobowigzany do wykazanie si dokumentami potwierdzajgcymi wprowadzenie systemu Zaktadowej Kontroli
Produkcji zgodnie z PN-EN 12273:2008 pwviadczonym wiaciwym certyfikatem.

2.2. Mieszanka mineralno-emulsyjna

Mieszanka mineralno-emulsyjna przeznaczona na kigiemvarstwy uszczelniagge i uszorstniace
wytwarzane i wbudowywane na zimno powinna posiafiprobat Techniczg i Krajowy Certyfikat Zaktadowej
Kontroli Produkcji na zgodrioz t3 aprobad wydane przez jednostki do tego uprawnione.

Miszanka mineralno-emulsyjna powinna spe&iniymagania okrdone w przepisach i normach:

- czas mieszania wg PN-EN 13075-2:2009

- kohezja wg PN-EN 12274-4:2003
Warstwy nawierzchni wykonane z mieszanki mineranuilsyjnej powinny odpowiadavymaganiom okrdonym
w przepisach i normach:

- miarodajny wspoétczynnik tarcia wg Procedury Badasy¢BDiM

- pomiar gtbokasci makrotekstury wg PN-EN 13036-1:2010

2.3. Dodatki specjalne

Jako dodatki do regulowania konsystencji i czaszpadu emulsji w mieszance mineralno-emulsyjnej
stosuje si:

- cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 wedtug PN9-01 [2] (ew. wapno suchogaszone-hydratyzowane wg
PN-B-30020 [3]), wiléci od 0,5 do 2,0%,

- regulator, tj. chemicznyrodek powierzchniowo czynny, reguigy konsystengj mieszanki i jej stabilri@ do
czasu utaenia i wyprofilowania w przeznaczonym miejscu. Retpr powinien odpowiadawymaganiom
okreslonym przez producenta. Bé6 dodawanego regulatora oki@ sk na podstawie badalaboratoryjnych
mieszanki ustalonej w recepcie roboczepytych materiatow.

Przechowywanie cementu powinno odbywg zgodnie z BN-88/6731-08 [7].
Regulator naley przechowywa w pojemnikach w sposéb zabezpiegegjgo przed zanieczyszczeniem.

2.4. Woda

Jako wody zarobowej w mieszankach mineralno-erjnysi naley stosowé wode pitna odpowiadajca
wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonuRigB-32250 [4].

2.5. Kruszywo

W mieszance mineralno-emulsyjnej ngistosowa kruszywo tamane — bazaltowegranulowane klasy I,
gatunku 1 wg PN-B-11112 [1] .

2.6. Uziarnienie mieszanki mineralno-emulsyjnej

Wybér uziarnienia mieszanki mineralnej zgl@d obcjzenia ruchem, dopuszczalneggkosci ruchu oraz
stanu zuaycia i twarddci istniegcej nawierzchni. Mieszanki od 0 do 2 mm i od O dor stosowanegsa drogach
obcigzonych ruchem mniejszym odtedniego i przy mdkosciach ruchu poriej 60 km/h, a mieszanki od 0 do 6
mm, od 0 do 8 mm i od 0 do 11 mm - na pozostatyogaktch i przy prdkosciach ruchu powsej 60 km/h.



Wymagania dotyece uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawaitdepiszcza dla poszczeg6inych
rodzajéw mieszanek podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dotygee uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawaitepiszcza

Wymagania dla mieszanki Metoda
Lp. Wiasciwosci od 0 do| od 0 do| od 0 do| od 0 do| od 0 do| badania
2mm | 4mm [ 6mm | 8 mm | 11 mm wg
1 | Uziarnienie: zawartg ziaren PN-C-
przechodzcych przez sitg 04501[5]
% m/m metod
16,0 mm| 100 | nasucho
11,2 mm| 100 | 80-100
8,0 mm 100 | 85-100| 55-95
6,3 mm 100 | 91-100| 72-94 | 45-90

4,0 mm 100 | 80-100| 70-95 | 50-80 | 30-75
2,0 mm[ 70-100| 50-80 | 40-70 | 30-60 | 20-55
1,0 mm| 50-80 | 35-60 | 25-50 | 20-45 | 15-40
0,075 mm 8-20 5-17 4-15 3-13 3-11

2 | Zawartd¢ asfaltu wydzielo- oi(l)\lo-ls[-e]
nego z emulsji, % m/m w 79 |558 |558 | 57 | 565 | p.3.6.1
stosunku do catej mieszarki ' ' ’ .Iu.b.
mineralno-emulsyjnej p.3.6.2

* Jesli podstawowym zadaniem warstwy z mieszanki mimera@mulsyjnej jest uszczelnienie istaiEggo

porowatego i zzytego podiéa (istniejcej nawierzchni) dopuszczagspodwyzszenie zawartmi asfaltu w
mieszance 0 3 % m/m.

Zalecane krzywe dobrego uziarnienia podano nankgsth od 1 do 5. Dopuszczeae Shne krzywe

uziarnienia mieszanki mineralnej, pod warunkiem igad@nia aprobaty technicznej wydanej przez upramgnio
jednostk.
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Sktad wyprodukowanej i wbudowanej w nawierzehmiieszanki mineralno-emulsyjnej nie powinien
odbieg#& od zaprojektowanego sktadu o wadowicksze nk podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchylenia mieszanki mineramulsyjnej od zaprojektowanego sktadu

Lp. Cecha Dopuszczalne odchylenie

1 | Zawartd¢ asfaltu +0,5%

2 | Zawartd¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm +3,0%

3 | Zzawartd¢ ziarn od 0,075 do 2,0 mm +5,0%

4 | Zawartag¢ ziarn wikszych od 2,0 mm 4tznie
. +7,0%

Z nadziarnem)
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycxce spratu

Ogolne wymagania dotyseze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” Pkt
Nalezy uzy¢ sprawny technicznie zestaw sgite

- maszyna - kombajn do wykonania mieszanek na zinmoazietaczem

wyposaonym w uktad mieszalnikddlimakowych lub topatkowych,
- szczotka mechaniczna (zamiatarka),
- zestaw oznakowania robot.

3.2. Urzadzenie do rozktadania mieszanki mineralno-emulsyjrje

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszankiemitno-emulsyjnej powinien
wykaza sie mozliwoscig korzystania ze specjalnej maszyny (kombajnu) s#oej, spetniajcej rok wytworni i
rozkladarki o zasilaniu ggtym (rys. 6) wyposzonej w:
- zasobnik gléwny na materialy odbierane z samochoewzbiornikami: kruszywa, emulsji, cementu (lubpwa),

dodatkow (regulatoréw) i wody,
- mieszalnik o dziataniu ggtym, wyposaony w co najmniej dwa mieszadta o pochylonych tkaelh,

- ukladark, o r&nej szerokéci uktadania,



z mazliwoscia biezacego komputerowego odczytuzzaia materiatow.

ZYyWO
o Dodatkil

Mieszalnik

@ Nowa warstwa

~

« Kierunek jazdy

Rys. 6. Schemat wdzenia do rozktadania mieszanki mineralno-emulgyjne

Urzadzenia dozujce powinny podawaw odpowiednich proporcjach kruszywo, cement (lipno), wod
z ewentualnymi regulatorami chemicznymi i empltsp mieszalnika, gdzie sktadniki ulegayymieszaniu.

Po otwarciu wylotu mieszalnika mieszanka mineranwlsyjna powinna lypodawana w sposobagty
do cignionej za mieszalnikiem uktadarki Kozelajacej mieszani na podiau.

Skrzynkowa uktadarka nie miet rézna szeroké¢ robocz, dostosowamdo potrzeb.

Szczeliny w uktadarce nafe tak ustawd, aby mieszanka mineralno-emulsyjna (ktéra poskeesystengj
ptynnego szlamu) zostalgciagnigta (umieszczonymi w skrzyni) listwami gumowymi lalowymi zgodnie z
profilem. Przy wbudowywaniu mieszanek od 0 do 8 imod O do 11 mm konieczne jest by rozkladarka byta
wyposaona w kilka listewsciagajacych, ktérych poteenie w plaszczinie pionowej jest ustawiane w zamsci od
wymaganej grubii warstwy. Skrzynka rozkladarki powinna dywyposaona w system mieszalnikow
slimakowych, ktére przemieszcaapnieszanin w kierunku poprzecznym i zapobiegégj rozsegregowywaniu i

3.3. Szczotka mechaniczna

Szczotka mechaniczna jest wykorzystywana w precesikonywania warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjnej dwukrotnie:

- do oczyszczenia warstwy nawierzchni, na ktérej vighe sé cienky warstve z mieszanki,

- do usuwania lgnych ziaren kruszywa (nie zgzianych z lepiszczem) po wykonaniu warstwyli jeastosowano
suchy piasek tamany do posypania raeftej warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej (18)5

Wskazane jest stosowanie aoizeh dwuszczotkowych. Jedna ze szczotek (zwykle pieayvppwinna by
wykonana z twardych elementow czysgyeh i sheyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga powinna posiadementy czyszgze mikkie i stuzy¢ do
Zzamiatania, a po wykonaniu warstwy uszorsttiej do usuwania niezezanych ziaren kruszywa.

W procesie czyszczenia nawierzchni powstaje zazayyiduze pylenie, co mze by ucigzliwe zaréwno dla
operatora, jak i otoczenia. Wskazane jegcwizywanie szczotek wypoganych w uradzenie odpylajce.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu
Ogo6Ine wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne” pkt 4.
4.2, Transport materiatow

Transport emulsji powinien odbyaie zgodnie z warunkami technicznyfBimA-99 [8].

Transport cementu powinien odbyigic zgodnie z BN-88/6731-08 [7].

Transport wapna powinien odbyévsic zgodnie z PN-B-30020 [3].

Transport regulatoréw konsystencji i stabficio mieszanki mee st odbywa& dowolnymi srodkami
transportu w pojemnikach producenta.

Woda mae by dostarczana wodagjiem lub przewsnymi zbiornikami wody.

Kruszywa mana przewoz dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieszgih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataadmiernym zawilgoceniem.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-MQ@0 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Prace wskpne

Zamawiajicy w terminie ustalonym w dokumentacji przetargowejekazuje, a Wykonawca przejmuje
plac budowy za pomagrotokétu.

5.3. Oznakowanie odcinka robét

Ze wzgkdu na specyfik robot przy wykonywaniu cienkiej warstwy mineralaotulsyjnej na zimno,
Wykonawca w sposob szczegdlny jest zolaany do przestrzegania postanawzawartych w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne" pkt. 1.5.4. a dotycych zasad zachowania bezpiestwa ruchu drogowego w czasie
prowadzenia rob6t. Znaki powinny dyodblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczavsnawiane lub
wymienione na nowe. Schemat oznakowania rob6t Wakeoa uzgodni z organem Zadzapcym
ruchem/uwzgldniajacy zastosowanie takich wdzen jak :

- znaki z pulsujcymi swiattami ostrzegawczymi na pojazdach wykauych roboty, pachotki drogowe, tymczasowe
bariery ochronne itp. oraz wprowadzenie w razigzsdty ruchu wahadtowego za pomaygnalizatoréwswiatet
lub za pomog pracownikéw sygnalistéw odpowiednio przeszkolonych

5.2. Warunki atmosferyczne

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnychzme wykonywg w okresie, gdy temperatura otoczenia
nie jest nksza od +10°C przy czym temperatura powietrzaaglciostatnich 24 godzinach nie seoby¢ nizsza ni
+5° C. Temperatura nawierzchni musicbwyzsza nk +5° C przy tendencji wzrostu temperaturyslideagraza
niebezpieczéstwo przymrozkow w a@gu 24 godzin, prace nale wstrzyma&. Za optymalna naly uwazad
temperatug powietrza w granicach od + 15°C do +25°C, gowiv sezonie letnim, lecz nie fadiej niz do kaca
wrze$nia.

Nie dopuszcza sido przysgpienia do rob6t podczas opad6éw atmosferycznych.
5.3. Podstawowe wymagania dotygze wykonania warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjgj

Cienkie warstwy na zimno z mieszanki mineralnoJsyjoej mog by¢ uktadane przez Wykonawc
posiadaicego odpowiedniwiedz i doswiadczenie w ich wytwarzaniu i wbudowywaniu.

Podiaze na ktérym ma hy utozona cienka warstwa z mieszanki mineralno-emulsyp@yinno by
dostatecznie mocne, ére i rowne.

5.4. Przygotowanie istniegcego podida (nawierzchni) do utazenia cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjnej

Powierzchnia istnigcej nawierzchni powinna kystarannie oczyszczona zzhych ziaren i cgstek
nawierzchni, zanieczyszaz®bcych i pytow. Czyszczenie powierzchni powinndoypaat sie z wyciem szczotki
mechanicznej i mge byt przeprowadzone na mokro.

Bezpdarednio przed ulzeniem cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-emulsy powierzchnia podia
moze by wilgotna. Naley natomiast usut wszelkie zastoiska wody i kaie.

Rozwarte pknigcia i otwarte spoiny robocze powinnydyszczelnione (wg OST D-05.03.15 ,Naprawa
(przez uszczelnienie) podinych i poprzecznych ggan nawierzchni bitumicznych”).

Wszelkie uradzenia (wlazy, kratki, zasuwy) powinny byabezpieczone (zastete lub zaklejone tma
ochronmn) w celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.



5.5. Wybd4r uziarnienia mieszanki mineralno-emulsyj®j

Nalezy wykona dwie warstwy ( wyrdwnawegprofilows i scieralry ), przy czym wybdr rodzaju mieszanki
na warstw wyréwnawca zaleey od gkbokdsci nieréwndci - przy wikszych nieréwnéciach naley stosowa
mieszank od 0 do 8 mm lub od 0 do 11 mm.

5.6. Wytwarzanie mieszanki

Mieszanka mineralno-emulsyjna jest wytwarzana nejsou wbudowania w kombajnie samaimigm
spetniajcym role wytworni i rozktadarki. Kruszywa o dobranyuziarnieniu umieszczaesw zbiorniku maszyny.
Kruszywo powinno b§ wilgotne §rednia wilgotnéé 2%). Z oddzielnych zbiornikéw system daguy podaje w
ustalonych proporcjach do mieszalnika emutsjfaltow, wode, stabilizator i inne dodatki, gdzie zostajoktadnie
wymieszane.

5.7. Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulggej

Do wbudowania mieszanki mineralno-emulsyjnej zme przysipi¢c po spetnieniu  warunkow

odpowiedniego przygotowania pod& wymaganego oznakowania i w sprzyggch warunkach atmosferycznych.

Po ustaleniu parametréw dozowania sktadnikéw icliomieniu urzdzenia na poecgku odcinka robét
rozpoczyna si wytwarzanie i jednoczesne wbudowywanie mieszanki.

Z mieszalnika maszyny, mieszanka o konsystenekitej sptywa grawitacyjnie do skrzyni uktadarki. dku
postpowy maszyny z gdkoscig od 3 do 4 km/h umidiwia roziozenie mieszanki warsgwo zataonej grubdci i
szerokdci w zaleznosci od szerokéci skrzyni. W trakcie uktadania mieszanki nie powinvystpowa: przypadki
segregacji sktadnikow mieszanki.

Robocze spoiny podine i poprzeczne, ktdrych nie da sinikma¢, musz by¢ bardzo starannie wykonane,
aby unikr¢ wad w miejscu ich pgtzenia.

Przy dwuwarstwowym uktadaniu mieszanki mineralnmitsyjnej naley przestrzeggd by poszczegélne
zlgcza byly przesusgte wzgkdem siebie.

Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi wgari kilku minut po wytworzeniu mieszanki mineralnoxgsyjnej,
przez kontakt z powierzchpikruszywa. Kropelki wyticonego asfaltugktza si¢ i tworza btonke lepiszcza na
kruszywie, ktéra otacza kruszywo i skleja je zeagsd®roces rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnejipiew
nastpi¢ dopiero po jej wbudowaniu. Charakteryzuje @in wydzieleniem wody z mieszanki.

Utozong warstwe mozna oddé do ruchu, gdy tylko mieszanka mineralno-emulsyjlegnie rozpadowi (w
utozonej warstwie) i nagpi catkowite sklejenie giziaren mineralnych, co napuje zwykle w okresie od 30 do 40
minut. Czas otwarcia jezdni do ruchu wynosi od 36uthdo 2 godzin. Pelnstabilng¢ oshga utazona warstwa po
catkowitym odparowaniu wody. Warstwa z mieszanknenalno-emulsyjnej, wytworzonej i rozlonej na zimno,
nie wymaga zagszczenia.

W strefie skrzgowan, odcinkéw tukéw poziomych, odcinkéw hamowania zyspieszania, celowe jest
posypanie utponej warstwy suchym piaskiem tamanym wsdbod 0,5 do 1,0 kg/fn Celowe jest te czasowe
ograniczenie mdkaosci ruchu pojazdéw po wykonanych warstwach do 40hkn@ okres od 1 do 3 dni (w zah@ici
od warunkéw atmosferycznych). Przed ugai@m znaku ograniczeniagutkosci ruchu konieczne jest oczyszczenie
jezdni z lgnych ziaren kruszywa gytego do posypywania) przyyciu szczotki mechanicznej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogllne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8lpkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przystawieniem do rob6t Wykonawca powiniekodet :
a) sprawdzenia stanu istriegj nawierzchni tj.:

- rodzaj istniegej nawierzchni,
- réwnd¢ i odksztatcenie profilu,
- kategoxi drogi ze wzgidu na najzenie ruchu,



b) sprawdzenia jakei dostarczonych materiatow tj.:

- badania kontrolne kruszywa - dotysprawdzenia jego wdaiwosci
zgodnie z wymaganiami ST oraz oceny podrkatgodnéci ze
swiadectwem jakéci wystawionym przez producenta,

- badania kontrolne emuls;ji - dotycgprawdzenia jej wkiwosci na
zgodné¢ z wymaganiami w tablicy |

C) sprawdzenia czasu rozpadu mieszanki mineralno-gmejso skladzie wg

recepty roboczej zyciem aktualnie stosowanych materiatow,

6.3. Badania w czasie robét

W czasie rob6t naky wizualnie oceni&
a) warunki pogodowe, w tym nitiwo $¢ wystpienia opadu w ggu najblizszych godzin,
b) czystac¢ istniegcej nawierzchni,
¢) jednorodné¢ wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjne;j
oraz kontrolowa ilos¢ wbudowanej mieszanki na jednastkowierzchni, co kade 30 ton lub co kaly peilny
zatadunek zasobnika.

W czasie uktadania mieszanki naigobier& do specjalnie przygotowanych pojemnikéw (pojetaen®,5
[) prébki mieszanki przeznaczone do kontroli jelaski. Naley pobier@& 3 probki mieszanki mineralno-emulsyjne;j
na dzié roboczy dla kadej maszyny rozkladggej mieszan ale nie mniej rii jedry préblke na kade 40 ton
wbudowanej mieszanki. Probknalezy pobieré co najmniej z 3 miejsc do jednego pojemnika. Masabki
powinna wynosi 0,5 kg.

0.4. Badania przy odbiorze warstwy

Badania przy odbiorze warstwy obejmgprawdzenie:
6.4.1. wygladu zewrtrznego - wygld zewrtrzny nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjmme)
odparowaniu wody powinien wykazywaastpujace cechy:

a) jednorodné¢ powierzchni:
po roziaeniu cienka warstwa powinna niigvyglad jednolity, regularny, bez niedoktadico
(wylewki, strzpy), posiadéa regularne rozmieszczenie grysu wchagmbgo w sklad mieszanki
i nie powinien wystpowa zaden wyplyw lepiszcza,

b) struktue szczelg w dolnej czsci warstwy, .

c) tekstue szorstly wytworzory z wystajicych ziaren kruszywa,

d) mocne osadzenie ziaren gryséw w warstwie,

e) szczelnie pajczenie gsiednich paséw i poprzecznych stykéw oraz szezetmdble w obrbie urzdzea

obcych.

6.4.2. réwncici (warstwyscieralnej) -rowné¢ nawierzchni przeprowadzagsta pomog taty pomiarowej co
najmniej w dwdch losowo wybranych miejscach na bwdtr (jeceli jest to przez Zamawiggego
wymagane) przy czym gbokas¢ nierdwndci nie mae by wieksza nk w pierwotnej nawierzchni
(poditazu).

6.4.3. szorstkdci (tekstury) warstwyscieralnej - w przypadkach atpliwych mazna wykong& pomiar przy
uzyciu przyczepki z blokowanym kotem (po co najmrii®jdniach od wykonania warstwy),

6.5.2. uziarnienia i zawartai asfaltu - kontrole uziarnienia i zawaito asfaltu wykonuje sina prébkach
pobranych w czasie wbudowywania metakstrakcji jak dla mieszanek mineralno bitumicanya
goraco (przed badaniem prébkalezy wysuszy do statej masy).

Odchytki w sktadzie mieszanki w poréwnaniu sktadwojektowanego nie powinny przekraéza
wartasci podanych w tablicy 4, a zawastoposzczegoéinych skltadnikbw powinna Kui sie w
granicach podanych w tablicy 3.

6.5.5. grubdici warstwyscieralnej - mierzy sina drodze w trakcie wykonywania tej warst&yedni wynik z
pieciu pomiaréw w miejscu wskazanym przezyniera powinien b§ zgodny z zateona grubdcia.



(Srednig grubg¢ warstwy wyréwnawczej mma oceni Sie na podstawie ki wbudowanej
mieszanki mineralno-emulsyjnej i kontrolnych poriargrubdci.).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-Q0® ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej cienkiej warstwy z szianki mineralno-
emulsyjnej.

W odniesieniu do warstwy wyréwnawczej jedngstibmiaru mae by kilogram wbudowanej mieszanki
mineralno-emulsyjnej w nawierzckni

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru robét podano w OST D-M-0@0 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektovg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jéli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem talefiawg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robo6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- przygotowane podi® w zakresie usugtia uszkodze nawierzchni istniejcej (podiaa), tj. ubytkow, wybojéw,
pekniec itp.,
- oczyszczone podie (istniegca nawierzchnia) z amych ziaren, cgstek, zanieczyszcaeobcych, pytdw oraz
zastoisk wodnych i kay.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycre podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- o0znakowanie robot,
- dostarczenie materiatéw i spta na budow,

- wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjpgpdnie z dokumentagijprojektova, SST i ewentualnie
zaleceniami Inyniera,

- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie spgtti z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

[. PN-B-11112 :1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchogowych



2. PN-B-067714-42 . 1979 Kruszywo mineralBadania. Oznaczanigieralngci w bebnie Los

Angeles
3. PN-C-04501 : 1977 Analiza sitowa. Wytye wykonywania.
4. PN-S-04001 : 1967 Metody bédanas mineralni-bitumicznych i nawierzchni i

Bitumicznych.

5. PN-S-96025: 2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawghnie asfaltowe.

6. PN-8931-04: 1968 Drogi samochodowe. Pomiar régsionawierzchni planografem i
latg.

7. PN-B-32250 :1988 Materiaty budowlane. Woda dmbétv i zapraw.

8. PN-B-19701: 1997 Cement. Cement powszechngg&w Skiad, wymagania i

ocena zgodrigi.

10.2. Inne dokumenty
1. Ogdlne Specyfikacje Techniczne D-M-00.00.00 Wgaraa Ogéine

Ogolne Specyfikacje Techniczne D-05.03.19 Cienlagsiwy na zimno (typu ,slurry seal"

3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfad EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt
60. IBDiM, Warszawa, 1999.



